T
/ \
)
{ )
[ y
L
l“ =
[ )

SOFTWARE

www.ias-webh.de

Lagerplatze in Sage anlegen

=

Analyse & Beratung

i 1aS:

Schulungen SOFTWARE

e

Support & Hotline



SOFTWARE

Haftungsausschluss und Weitergabebeschrankung

Dieses Dokument wurde mit groBtmaoglicher Sorgfalt erstellt, ist aber weder dazu geeignet noch bestimmt,
konkreten Beratungsbedarf zu decken. Wir raten deshalb dringend dazu, die in diesem Dokument enthaltenen
Informationen nicht zur Grundlage von Entscheidungen jedweder Art zu machen, ohne zuvor einschlagigen
professionellen Rat bei der IAS Vollmond GmbH eingeholt zu haben. Entsprechend tibernehmen die IAS Voll-
mond GmbH sowie deren gesetzliche Vertreter, Partner, Angestellte und sonstigen Mitarbeiter keinerlei Ver-
antwortung oder Haftung fiir die Folgen einer Verwendung dieses Papiers ohne entsprechende Beratung. Bitte
wenden Sie sich an die IAS Vollmond GmbH, um die Inhalte dieses Dokumentes und deren Nutzbarkeit fir Sie
vor dem Hintergrund lhrer konkreten Situation zu erdrtern.

Copyright: 2025 IAS Vollmond GmbH - Alle Rechte vorbehalten

Die Wiedergabe, Vervielfiltigung und/oder Bearbeitung oder Verwertung samtlicher Inhalte und Darstellun-
gen des Beitrages sowie jegliche Weitergabe oder sonstige Nutzung ist nur mit vorheriger schriftlicher Zustim-
mung der IAS Vollmond GmbH gestattet. Weiterhin ist die Verwendung dieser Unterlage oder Teilen davon
zum Training klnstlicher Intelligenz-Technologien oder-Systeme ohne Ausnahme untersagt.

Der Name Sage ist Eigentum der Sage GmbH in Frankfurt am Main.

www.ias-software.de

www.sage.de
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1. Die Sage 100 ERP - Suite

Die Sage 100 ist eine ERP-Software (Enterprise Ressource Planning) des britischen Unternehmens Sage aus
Newcastle upon Tyne. Zu diesem Konzern gehort u.a. die deutsche Tochterfirma Sage GmbH in Frankfurt am

Main.

Die Sage 100 ist die ehemalige Software ,KHK®, wurde 1997 von der britischen Sage Gruppe tibernommen und
unter der Bezeichnung ,Office Line“ weiterentwickelt. Durch die Umstellung der technischen Basis von Windows
Access auf .NET erfolgte auch die Umwidmung der Software von der Betitelung ,Office Line* auf ,Sage 100*.

Die Sage 100 ERP-Suite umfasst folgende Bereiche, die Module genannt werden.
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Die Sage 100 wird allein in Deutschland von 20.000 Unternehmen mit 6 Mio. Anwendern im aktiven Einsatz genutzt
(Stand 2025).
Es soll nicht unerwéhnt bleiben, dass die Sage 100 weiterhin eine deutsche Software und fur den deutschsprachigen

DACH-Raum vorgesehen ist. Sie wird von der Zentrale in Frankfurt am Main Uber Partner vertrieben, wobei die
Entwicklung der Sage 100 ausschlieBlich in Frankfurt erfolgt.

Die Sage 100 umfasst Standardfunktionen, die um zuséatzliche Funktionen erweitert werden kénnen, und kann tber
Anpassungen nochmal erweitert werden. Das Entwickler-Tool hierfiir heif3t ,AppDesigner*.

Bitte kommen Sie bei Fragen zum Funktionsumfang und Leistungsfahigkeit der Sage 100 gern jederzeit auf uns zu:

=7 Kontaktieren Sie uns Alfred-Nobel-Allee 41

Rufen Sie uns an!
info@ias-software.de 66793 Saarwellingen

+49 (0) 68 38 .97 94-970
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2. Der Lagerstamm in der Sage 100 Warenwirtschaft

Die Lagerwirtschaft der Sage 100 ist in zwei Auspragungen zu unterscheiden, namlich die Standard Lagerwirt-
schaft und das Zusatzpaket , Erweiterte Lagerwirtschaft”. Zur Abgrenzung:

S

Lagerwirtschaft Erweiterte Lagerwirtschaft
Standard: keine Lagerplatze Lagerplatze + Lagerprozesse
also Lagerverwaltung Eigenschaften von Lagerplatzen moglich

Es gibt im Lagerstamm keine Gruppenkennzeichen, aber es kénnen benutzerdefinierte Felder angelegt wer-
den, um Attribute zum Lager zu verwalten. Bitte sprechen Sie hierzu einfach uns als Ihren Sage Partner an.

In dieser Anleitung unterstellen wir die Lizensierung der Erweiterten Lagerwirtschaft mit der Option Lager-
platze anzulegen und zu verwalten.

Die Anlage der Lagerplatze muss immer von Anfang an gut geplant und durchstrukturiert sein, daher empfeh-
len wir grundsatzlich einen Workshop, um gemeinsam mit lhnen Ihre Anforderungen zu besprechen und zu
bewerten. Nur durch eine saubere Abstimmung von Lager und Sage 100 wird kaufmannisch sauber gearbeitet.

Setzen Sie zusatzlich unsere IAS Losung ,Mobile Datenerfassung” (MDE) ein, arbeiten also im Lager mit Scan-
nern z.B. im Rahmen der Kommissionierung, ist eine systemseitige Vorgabe hilfreich, nach der Ihre Mitarbeiter
die Lagerplatze ablaufen. Denn es macht keinen Sinn, leere Arbeitsplatze anzulaufen, oder eine Palette auf
einen Karton abzuladen. Diese Eigenschaften hdangen an den Lagerpldtzen und werden tber unsere MDE ge-
nutzt.
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Die IAS Mobile Datenerfassung:

Warum die MDE zur Sage 1007 Die Vorteile auf einen Blick!

Revolutionieren Sie Ihr Lager und machen Sie von zahlreichen Prozessoptimierungen Gebrauch. Ob im Wareneingang, der Kommissionierung, der Lagerverwaltung, der
Inventur oder dem Lagerausgang - automatisieren Sie die Lagerprozesse und profitieren Sie von einer enormen Zeitersparnis.

« 50 % schneller in allen Lagerprozessen, beispielsweise im « Praktisch fehlerfrei durch alle Lagerprozesse - Fehlerquote auf 0 %
Wareneingang oder in der Kommissionierung reduzieren

Auslastung der Lagerpldtze auf 100 % optimieren - dank Echtzeit-
Datenverfiigbarkeit

Doppelt so viel leisten mit gleichem Personal - dank Optimierung &
Automatisierung

<
{

« Lageroptimierung leicht gemacht durch strukturierte Kennzahlen wie « 100 % Riickverfolgbarkeit & Transparenz aller Warenbewegungen
Kommissionierungsgeschwindigkeit oder Fehlerquote durch klare und automatische Prozessdokumentationen
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Der Lagerstamm der Sage 100 Warenwirtschaft

Bitte machen Sie sich mit diesem Dialog zur Anlage eines Lagers vertraut und kommen bei Fragen auf uns zu.

Lager S X

= Neu Léschen Memo Bestandsauskunft Lagerplitze anlegen Lagerplitze 6schen Suche ¥ | Datensitze wihlen ~

Y I ) ) ) B ) I

) 12345-ABCE 40 Zeichen alphanumerisch Nein 1 stichtagsinventur Ja Nein Hochregal Nein Ja =
Haupto1 Hauptlager 1 Nein Ja Stichtagsinventur Ja Nein Hochregal Nein Ja
Haupto2 Hauptlager 2 Nein a Stichtagsinventur a Nein Hochregal Nein Nein
Haupto3 Hauptlager 3 Nein Ja Stichtagsinventur Ja Nein Standardtechnik Nein Nein
K100031 Harterei Kuhn, Schramberg Nein Ja Stichtagsinventur Ja Ja Standardtechnik Nein Nein
KOHL-HRO1 Kiihl-Hochregallager Nein Ja Stichtagsinventur Ja Nein Hochregal Nein Nein
Neben01 Nebenlager 1 Nein Ja Stichtagsinventur Ja Nein Standardtechnik Nein Nein =
q m P 14 ¢ 4 Datensatz1wvon17 b B M
Y
Allgemein Lagertyp Inventur
Lager* 12345-ABCH Fremdlager® Nein - -
Bezeichnung® 40 Zeichen alphanumerisch Kommissionslager* Nein v Inventursperre Nein -
Sperrlager* Nein - dard - Inventurzahlung
o - - Feld Ja / Nein: (] Auswahlliste - Inventuriibernahme =
Lagertechnik~ Hochregal - Inventurjahr
Lagerplitze Regeln Memo 4
Lagerplatze angelegt* | Ja - Artikelzuordnung* Ja - Das ist das Feld Memo im Lagerstamm
Anzahl Lagerplatze 1001 Einlagert jie | Menge opti -
Regale im Lagerort | 10 Einlagerungsprioritat | 2
Ebenen pro Regal 10 Auslagerungsstrategie  Menge optimieren -
Platze pro Ebene 10 Auslagerungsprioritat | 2
Verwerfen Speichern

:|> strukturiertes Flachenlager Bitte wiahlen Sie hier Uber das Feld ,Lagertechnik”
Hochregal Ihre Lagerart aus.

Blocklager

Jede der vier Lagertechniken bietet eine andere Art, Lagerplatze zu verwalten. Um Lagerplatze anzulegen,

Lagerplitze anlegen

markieren Sie bitte ein Lager und legen (iber die Schaltflache Ihre Lagerplatze wie folgt an:
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3. Lagerplatze in der Sage 100 Warenwirtschaft

Lagerplatze werden in Form einer Matrix angelegt, also Regal x Ebene x Lagerplatz:

® Lagerplitze anlegen

Lager KUHL-HRO1

Bezeichnung Kihl-Hochregallager

Lagertechnik -

Lange (cm) |

Breite (cm)
Héhe {cm)
Volumen {cm?)
Tragkraft (ka)

esperrtt Mein -

Regale im Lagerort™ | 4
Ebenen pro Regal* | 2
Pldize pro Ebene* 5

4

Anzahl Lagerplatze

Dabei wird das Lager selbst als Lagerplatz erganzt.

Abmessungen, Volumen im cm3 und Tragkraft in kg

Erfassen Sie hier bitte auch die MalRe und die Tragkraft des Lagerplatzes. Das Volumen wird auf Grund der
eingegebenen MaRe von Sage automatisch berechnet. Die hier eingegebenen Werte fiir das verfiigbare Volu-
men eines Lagerplatzes und seine Tragkraft werden bei Einlagerung nicht mit den entsprechenden Werten der
einzulagernden Artikel abgeglichen. Sie missen selbst sicherstellen, dass die zuldssigen Abmessungen und Ge-
wichte der Lagerplatze nicht Gberschritten werden.

Alternativ kdnnen die Vorgaben eines Lagerplatzes bzgl. MaRe und zuldssigem Gesamtgewicht auch von der
IAS MDE bei Ein- und Umlagerung bericksichtigt werden.
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Loschen von Lagerplatzen

In der Praxis ist es Ublich, nach der Anlage von Lagerplatzen wieder Lagerplatze aus der Matrix entfernen zu
missen, z.B. weil das letzte Regal nur halb so lang ist (Rolltor) oder im obersten Regal Lagerplatze entfernt
werden miissen, weil dort die Rohre fiir die Abluft keine Lagerplatze zulassen.

Sie 16schen Lagerplatze bereichsweise tiber diesen Schalter = 9Ptz 6schen

@ Lagerpléitze léschen

Lager | KUHL-HRO1 |
Bezeichnung | Kihl-Hochregallager

Lagertechnik -
Ldschen von P
Léschen bis P

-

und die Lagerplatzauswahl iber die Lupe:

Lagerplatze auswahlen [m] *
Lagerplitze G
= Datensdtze wahlen ¥
N R ey ey
4 Kiihl-Hochregallager Ja -

4 Regall Ja

4 Ebenel Ja

3 Platz1 Ja

Platz2 Ja

Platz3 Ja

Platz4 Ja

Platz5 Ja

b Ebene2 Ja

P Regal2 la

b Regal3 la

» Regald Ja

-

Summe{t)=0
4 3

e

Es wird immer ein Intervall abgefragt, es kann also sein, dass Sie diesen Loschvorgang mehrere Male ausfiihren
missen, wenn Sie einzelne Lagerplatze |6schen mdchten. Wir empfehlen Lagerplatze lieber zu sperren.

© IAS Vollmond GmbH Seite 9 von 15
Alfred-Nobel-Allee 41 Stand 202 -12

D-66793 Saarwellingen




SOFTWARE

Die Warenwirtschaft bietet fiir die Verwaltung der Lagerplatze einen eigenen Dialog an, in dem lhnen alle
Lagerplatze pro Lager aufgelistet werden. Dieser Dialog zeigt Ihnen keine Bestdande, sondern wie diese Lager-
platze technisch angelegt sind:

-Stammdaten

.. Adressen

- Kunden

- Lieferanten
- Lieferantenartikel
. Mitarbeiter
- Lohnarten
- Ressourcen
[+ Artikel

- Vertreter

- Lager

M| agerplatze

S F -3 X

Lagerplitze
= Suche ¥ Datensiitze wihlen ¥
Lager* Haupt01 | Hauptlager 1 Jo i

. Kurzbezeichnung | Platzbezeichnung Dlspnslllonsrelevant Inventurmethode Irwentumahlung Inventurabernahme Inventul]ahr Lange (em) Breite (cm) l
lm m - —| —| n/: —‘

» Haupt01:10:5:10 HaupﬂagerI Regal 10;Ebene 5:Platz... Nein Ja Shchlzgslnventnr Nein 31.12.2015 31122015 2015 50,00 B~
Haupt01:10:5:9 Hauptlager 1:Regal 10;Ebene 5;Platz9 Nein Ja Stichtagsinventur Nein 31.12.2015 31.12.2015 2015 50,00 5| ‘
Haupt01;10:5:8 Hauptlager 1;Regal 10;Ebene 5;Platz 8 Nein Ja Stichtagsinventur Nein 31.12.2015 31.12.2015 2015 50,00 5
Haupt01:10;57 Hauptlagel 1 Regal 10:Ebene 5:Platz 7 Nein Ja Stichtagsinventur Nein 31.12.2015 31.12.2015 2015 50,00 5|

-
Ll 7N P M4 4 4 Datensatz 1von501 b W M
&)

Allgemein inventur A~
Kurzbezeichnung Haupt01:10;5:10 Ir odh Stichtagsinventur -
Platzbezeichnung Hauptlager 1:Regal 10;Ebene 5:Platz 10 Inventursperre® Nein -
Gesperrt* Nain - Inventurzahlung 31.12.2015
Dispositionsrelevant* | Ja - Inventuriibernahme | 31.12.2015
Block Status* Kein Status A Inventurjahr 2015

MaBe Artikelzuordnung
Lange (cm) 50 Artikel D -
Breite (cm) 50 Variante
Hahe (cm) 50 Mazx. Artikelmenge
Volumen (em®) 125.000 Lagermengeneinheit =
Tragkraft (kg) 500

Verwerfen Speichern

Hier kdnnen Sie zudem Uber die Funktion Gesperrt” entscheiden, ob der Lagerplatz aktiv oder gesperrt sein
soll.
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Lager ; Regal ; Ebene ; Platze

Die kommenden Beispiele zeigen detailliert fiir jede Lagertechnik die anzulegenden Lagerplatze:

Das Hochregallager hat immer 4 Dimensionen:
Das Lager selbst, die Regale, Ebenen in diesen Regalen und Platze auf diesen Ebenen.

Fir dieses Beispiel wurden 2 Regale, 2 Ebenen und 2 Platze im Hochregallager HRLO1 angelegt:

HRL01;0;0;0 Gesamtes Lager

HRLO01:1;1;1

HRL01;1;1;2

HRL01;1;2;1

HRL01;1;2;2

ie angelegten Lagerplatze
HRLO01;2;1;1

HRL01;2;1;2

HRL01;2;2;1

HRL01;2;2;2

Besteht ein Hochregallager aus einer variablen Lange, ist es auch moglich, dieses Hochregallager als Matrix zu
sehen und somit ein strukturiertes Flachenlager daflir anzulegen.
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Das Hochregallager ist der gangigste Lagertyp und wird in der Praxis am meisten verwendet:

- Ein/Auslagerung oft vollautomatisch
- fast optimale Raumnutzung

- hohe Investitionskosten

- Verwaltung durch IT-System

Das Hochregal im Sage 100 Verstandnis arbeitet nicht mit Gangen, sondern Regalen.
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Unstrukturiertes Flachenlager

Das unstrukturierte Flachenlager ist eindimensional und besteht somit nur aus Lagerpldtzen (Bezeich-
nung;Platz;0;0). Ein Artikel kann dem gesamten Lager zugeordnet werden.

Trotz der Eindimensionalitat erfolgt die Implementierung mit Nullen fiir die Gbrigen Dimensionen automatisch.
Fiir dieses Beispiel wurden 4 Lagerplatze fiir das unstrukturierte Flachenlager UFLO1 angelegt.

UFL01;0;0;0 Gesamtes Lager
UFL01;1;0;0
UFL01;2;0;0

ie angelegten Lagerplatze
UFL01;3;0;0
UFL01;4;0;0

Ein Beispiel aus der Praxis: Einsatz z.B. fir Schittgut wie Kies, Schotter oder Sand.

Zu den Platzen wird das Lager selbst als Platz dazu addiert.

Tipp 1: das kann ein spezieller Lagerplatz sein, z. B. die WE - Priifung oder eine Lkw - Waage.
Tipp 2: ein benutzerdefiniertes Feld, wenn Sie z.B. eine bestimmte Kérnung mitgeben mochten.
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Strukturiertes Flachenlager

Das strukturierte Flachenlager ist zweidimensional und besteht somit aus Reihen und Platzen (Bezeich-
nung;Reihe;Platz;0). Die letzte Null wird von Sage automatisch eingepflegt.

Fiir dieses Beispiel wurden 2 Reihen und 3 Lagerplatze fir das strukturierte Flachenlager SFLO1 angelegt.

SFL01;0;0;0 Gesamtes Lager

SFLO01;1:1:0

SFL01;1;2;0

SFLO01;1:3;0

Die angelegten Lagerplatze
SFL01;2;1;0

SFL01;2;2;0

SFL01;2;3;0

Ein Beispiel aus der Praxis:
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Das Blocklager ist, wie das unstrukturierte Flachenlager, eindimensional (Bezeichnung;Block;0;0).
Im Blocklager besteht lediglich die Moglichkeit, Blocke anzulegen und einen Status zuzuweisen:

e Status
e Nur einlagern
e Nur auslagern

Fir dieses Beispiel wurden 4 Blocke fir das Blocklager BL angelegt.

BL;0;0;0 IGesamtes Lager
IBL;1;0;0
|BL;2:0;0
Die angelegten Lagerplatze
|BL;3;0:0
BL:4;0;0

Das Blocklager empfiehlt sich bei stapelfdhigen Kisten oder Paletten (z. B. GetrankegroBhandel),
ist flexibel anderbar, keine Regale fiir festgelegte Struktur vorgesehen, dadurch glinstig.

Ein Beispiel aus der Praxis:

GroRe quaderformige Behalter fir flissige und rieselfahige Stoffe bei der Produktion von Chemikalien, Le-
bensmitteln, Kosmetik und Pharmazeutika, sog. IBC.
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